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MODERNIZACIAVYTAHOV

PInenie podmienok STN EN 81-80 Bezpetnostné pravidla na kondtrukciu a montaz vytahov —
Jestvujuce vytahy, Pravidla na zvySovanie bezpe¢nosti v jestvujucich vytahoch uréenych na
dopravu osdb alebo osbb a ndkladov.

Modernizécie vytahov je uceleny spésob odstranenia prevadzkovych rizik osobnych vytahov.

Modernizécia je navrhnutéatak, aby:
boli odstrénené vetky rizika vyskytujlce sa na starych vyt'ahoch,
vytah spinal néro¢nejSie estetické kritéria,
vytvéral prijemny pocit pri jazde — plynuly rozbeh a zastavenie, automatické dvere,
sa zvysila jeho UZitkova hodnota a aby sa mohol stat” dominantnym prvkom budovy.

Modernizécia v maximane] miere zniZuje energetickll ndro¢nost’ prevadzky, hlu¢nost’ vyt'ahu,
minimalizuje negativny vplyv na Zivotné prostredie, zvySuje prepravnl kapacitu, zniZuje cas
¢akania na prichod kabiny a vybavenie poZiadavky jazdy, zniZuje poruchovost’ zariadenia, zvySuje
Zivotnost’ jednotlivych dielov, spini poZiadavky jednotlivych ¢lankov normy, ale hlavne zvysi
bezpe¢nost’ pouZivatel'ov tohto vyhradeného dopravného zdvihacieho zariadenia.

Vykonanim modernizécie sa zvysi celkova UZitkova hodnota vytahu a teda g celej budovy pri
priaznivych vstupnych nékladoch s odzrkadlenim satiez vo vyhodnych dihodobych prevadzkovych
nékladoch.

Modernizécia je rozdelena do &tyroch etap. Je ich mozno realizovat’ postupne alebo vcelku, podla
financnych moZnosti majitel'a zariadenia. Cely modernizacny program by mal byt zrealizovany
aspon do dvoch rokov od zah§jenia prvej etapy. V opacnom pripade by modernizécia nemusela
v plnej miere spinit’ svoj Géel. Po ukonceni modernizécie vytah musi spinat’ v maximalngj moznej
miere poZiadavky eurOpskej normy — v zavislosti od dokoncenej etapy. Po ukonceni poslednej
etapy bude Uplne spinat’ poZiadavky spominanej normy STN EN 81-80.
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HELVYK” Popis jednotlivych

|. ETAPA

Zahgjenie |. etapy podlieha spracovaniu novej technickej dokumentécie vytahu, harmonogramu
a rozsshu modernizécie s predbeznym c¢asovym planom a posidenim celého technického
zabezpecenia.

V prvom rade je demontovany pdvodny vytahovy stroj a pévodny reléovy rozvadza¢ riadenia
vyt'ahu. Po odblrani mohutného beténového zakladu stroja je na jeho miesto namontovany novy
stroj na odpruzenom ocel'ovom rame. Nad stroj je namontovany ocel’ovy nosnik pre servisné prace
podl'a poZiadaviek normy. Moderne je rieSeny vytahovy stroj s dvojé¢innou brzdou, neazbestovym
obloZenim brzdy, kvalitnou olejovou népliiou a Specidlnym motorom pre riadenie otacok zmenou
frekvencie VVVF menicom kmitoétu. Motor pri plynulom rozjazde a zastavovani vykazuje stdly
tocivy moment, ¢o sa priaznivo prejavuje na komforte jazdy a presnosti zastavenia vyt'ahu v stanici.
Odstranenim beténového zakladu stroja a jeho nahradenim I'ahkym, odpruzenym ramom dojde
k celkovému odr'ah¢eniu stropnej dosky — panelu Sachty a k podstatnému zniZeniu hluku a chvenia
spbsobeného vibraciami starého stroja. Ram stroja umoziuje dodatocné zvacSenie miery medzi
lanami pre pripad zvégSenia hibky kabiny pri realizovani 1. etapy.

Namiesto sarého rozvadzata riadenia vytahu je osadeny novy elektronicky rozvadzas
s mikroprocesorovou doskou riadenia, ktord umoziuje nastavenie mnoZstva prevédzkovych
vlastnosti a funkcii vytahu, podl'a poZiadavky prevédzkovatel'a zariadenia. SUc¢astou rozvadzaca je
g frekvencny meni¢ pre plynull regulaciu ot&ok motora V pripade poZiadavky je moZnost
inStalécie zadloZzného batériového zdroja pre nldzovy zjazd kabiny do stanice pri vypadku el. pradu
(len v kombinécii s frekvencnym menic¢om).

V rozvadzaci je mozné naprogramovat’ parkovaciu stanicu, druh zberného riadenia, druh
signalizacie, zapis prevadzkovych chyb, ¢asové blokovanie a mnozstvo inych parametrov. Je mozné
tiez blokovat’ vyt'ah zariadenim pre neopréavnené osoby tak, ako vchodové dvere, vytah je mozné
pouZit’ len za pomocou kI'ica DALLAS.

Tento rozvadzat je mozné pripojit’ k pdvodne el. indtalacii v Sachte vyt'ahu s malymi Gpravami
v pripade, Ze modernizéacia prebieha po etapach.

Je v&ak vhodné a niekedy nevyhnutné vymenit’ pdvodny privodny hlinikovy kabel za medeny do
strojovne vyt'ahu vratane hlavného vypinaca

Je nevyhnutné spinit’ tiez v maximalnej moznej miere poziadavky normy pre pristup do strojovne,
vstupné dvere do strojovne, osvetlenie strojovne, vyhotovenie podlahy strojovne.
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1. ETAPA

Drétové vedenie protivéhy je nahradené pevnymi vodiacimi li&ami s upevnenim na ocelovée
konzoly. Tym je umoZnené posunutie voditok protivahy tesne k stene Sachty a vytvorenie priestoru
pre zv&iSenie plochy kabiny o niekor'ko centimetrov. Ak je mozné ponechat’ pévodneé vodiace ligty
kabiny, tieto si kompletne ocistené a odmastené, vyrovnané a nanovo utiahnuté, ¢o Setri vstupné
néklady. V3etky prvky spojovacieho materidlu si skontrolované, pod v3etky vodiace lidty su
namontované zberné nadobky pre zachytavanie prebyto¢ného oleja.

Po demontazi kabiny a jej rdmu je do pripravenych vodiacich [i& namontovany novy ram kabiny
s kabinou a nova ocel'ova skladana protivaha.

Ram protivahy je vybaveny novymi vodiacimi ¢elustami so silénovym  vyloZenim,
samomeastiacimi olejovymi nadobkami a odpruzenymi zavesnymi prvkami pre nosné lana

Novy rdm kabiny je vybaveny obojsmernymi zachytava¢mi, vodiacimi ¢elustami so silénovym
vyloZenim, samomastiacimi olejovymi nadobkami, zavesnymi prvkami pre nosné land a
trojstupnovym elektronickym vazenim kabiny so silentblokmi.

Nova kabina je vyhotovena z ocel'ovych plechovych lamiel s povrchovou Upravou striekana farba,
laminét, antikora alebo kombinacia — podra vyberu zékaznika. Pevna podlaha je pokryta
protiSmykovym vysoko odolnym potahom ALTRO. V&etky dopinky si vo vyhotoveni striekana
farba alebo antikora — podl'a vyberu, vrétane tlacidlového ovladacieho panelu s tlacidlami stanic,
nadzovym tlacidlom a tlacidiom ovladania kabinovych dveri, nidzovym osvetlenim, signalizaciou
pretazenia, digitdlnou polohovou signalizéciou a dorozumievacim zariadenim GSM (pre privolanie
pomoci pri uviaznuti osoby v kabine v pripade poruchy). Tlacidla stanic si so svetelnou
signalizaciou potvrdenia volby. Novi kabinu je mozné vybavit’ zrkadlom, elektrickym ventilatorom
(andard — prirodzené néporové vetranie), gongom, hlasovym modulom, pripadne dalSimi
doplnkami podlra poZiadaviek z&kaznika. Vstup do kabiny je zabezpeteny automatickymi
zasivacimi lamelovymi, pripadne skladacimi BUS dverami s fotobunkou pre reverz. Ich pouzitim
je odgraneny hluk pbévodného odistovania dverngj uzavery elektromagnetom. Prevéadzkové
osvetlenie kabiny je dodavané podra vyberu stropného podhl'adu. Na strop kabiny je in&alovany
ovladat revizng] jazdy zésuvka pre ru¢né naradie a STOP vypinac.

Vo vytahove Sachte je demontovana pévodna elektricka indtalacia vratene ohybnych kablov ku
kabine a nahradena novou elektrickou indtalaciou v plastovych indtalacnych ZI'aboch.

Z priehlbne sii odstranené pévodné beténové narazniky kabiny a protivahy, ktoré st nahradené
novymi certifikovanymi naraznikmi z tvrdenej gumy. V priehlbni je namontovany ovlédac STOP,
elektrické zésuvka pre ruéné néradie a rebrik pre bezpecny pristup do priehlbne Sachty. Beténové
dno je natreté naterom proti tvorbe prachu.
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V ramci tretg etapy s vymenené Sachtové dvere. Pri niektorych druhoch S&cht je nutné menit’
celé portaly — ¢elné stena Sachty v jednotlivych staniciach so Sachtovymi dverami.

Nové ocel’'ove dvojplastove Sachtové dvere s podl'a typu (polo- aebo plneautomatické) vybavené
certifikovanou dvernou uzaverou, dvernym spinatom, spojovacim mostikom, torznou tycou,
hydraulickym timi¢om zatvérania a prien’adovym okienkom. Dvere méZzu byt na poZiadanie
v protipoZiarnom vyhotoveni s certifikadtom (pre budlce pIné ohradenie Sachty z nehorl'avého
materidlu a oddelenie poziarnych pasiem). Povrchova Uprava vsetkych kovovych ¢asti je striekana
farba alebo antikora— podl'a vyberu.

V Zérubniach dveri si osadené tlagidlové ovlddace. Jednotlivé tlagidla s presvietené pre
signalizéciu potvrdenia vorby. V kazdom ovladati méZe byt podla poZiadavky objednévatela
signalizacia smeru jazdy alebo polohova digitdlna signalizécia.

V. ETAPA

V tgjto etape sl demontované jednotlivé vyplne stien Sachty*, musia byt spevnené konstrukéné
prvky ohradenia podl'a poZiadavky pouZitia novych vyplini stien Sachty. Je mozné vybrat’ si vyplne:

bezpecnostné lepené ¢ire alebo mlie¢ne sklo 10-12mm (ma vyznam pri presklenej kabine),
CETRIS dosky (lacnejSia alternativa).

Oba typy vyplni spinaju poZiadavky protipoZiarnych predpisov a sii najvhodnej$imi materialmi

i z hradiska splnenia poziadavky normy pre pevnost’ Sachty.

Tdto etapu mozno realizovat’ kedykol'vek bez ohl'adu na to, ¢i boli vykonané etapy 1. —I11., piné
ohradenie Sachty mdze byt samostatny krok pre vylepSenie ¢asto nepriaznivého stavu zariadenial

* této etapa satyka vytahov v Sachtéch ohradenych drétosklom alebo pletivom.
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ROZSAH PLNEJ REKONSTRUKCIE VYTAHU

novy rozvadza¢, hlavny vypinat, novaelektrickd in&talécia strojovne a privod
elektrického pradu s jeho reviziou

novy vytahovy stroj, s motorom vhodnym pre plynull reguléciu rychlosti pomocou
frekvencného menica

novy kompletny obojsmerny obmedzovaca rychlosti

nova elektricka instalécia Sachty vrétane osvetlenia Sachty

nové pevné vodiace lidty protivahy vratane pevnych konzol

novéa ocel’ova protivaha

nove certifikované nosné lana

novy ram kabiny s obojsmernymi zachytava¢mi a 3-stupiovym véazenim

novéa kabiny s kabinovymi dverami vo vybave a vyhotoveni podl'a pozZiadavky zékaznika
nove previsné kable kabiny

nove nérazniky kabiny a protivahy

indtalécia rebrika do priehlbne Sachty

nové Sachtové dvere - v pripade potreby aj novy dverny porta

vymena poschodovych tlacidlovych ovlddacov vrétane signalizacie

ORIENTACNE HORIZONTY POTREBY ODSTAVKY VYTAHU
PRI MODERNIZACI|

Zapriklad je brany vytah TOV 250kg 8/8 stanic (Osobny vyt'ah pouzivany v panelovych domoch).

Kompletna rekondtrukcia bez rozdelenia na etapy - 30 pracovnych dni

|. etapa - 5az 7 pracovnych dni

Il. etapa - 12 @ 15 pracovnych dni

I1. etapa - 10 & 12 pracovnych dni

V. etapa - 10 & 12 pracovnych dni
Pri objednani viacerych etdp je poskytnuta zl'ava: -1.- 2. etapa® zl'ava2%

-1.- 3. eapa® zl'avad%
-1.-4. eapa® zl'ava 6%

Na nové sti¢iastky je poskytnuta zéruka 36 mesiacov - ak servis vykonavaju technici sp. HELVYK.




Dalsie informécie o spoloénosti HELVYK
ELEVATORS, s.r.o. mobzete najst na
internetovej stranke www.helvyk.sk
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